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IGL COATINGS ECOCOAT WHEEL
BEVONATRENDSZER OTVOZET VAGY FEMFELULET HIDRO- ES OLEOFOB KEZELESERE.

Leiras
Az ecocoat kerék egy felhasznalobarat keramia bevonatrendszer 6tvozethez vagy fémhez. ecocoat kerék magas szilardsagu,
nagy hdallésagu,
mikro-csiszolassal szembeni ellenallas, hosszu tavu fényességmegtartas, kivalo idéjarasallésag és kivalo feluleti minéség
keramia
bevonatrendszer. A fogyasztas / a termék az alkalmazasi médszertél fugg, korulbelll 1-5 ml/m2 elegendd.

a legtobb alkalmazashoz.

Miszaki adatok

Tulajdonsag Erték Médszer
Flash point
Boiling point
Specific Gravity
Alkalmazas

Kezelés / fém és otvozott alkatrészek.

Feldolgozas

Ne alkalmazza a terméket 5 °C (41 °F) alatti h6mérsékleten.

A kezelendd fellleteket ne tegye ki kdzvetlen napfénynek a felhordas elétt vagy kézben.

A fellilet nem lehet forré a felhordas alatt.

A felhordas soran gondoskodjon megfelel6 szell6zésrdl és friss leveg6rol.
Ha az aljzatot korabban bevonatrendszerrel kezelték, a megfelel6 eltavolitas, lehetdleg polirozészerrel, a kdvetkezé
fontos annak biztositasa érdekében, hogy a termék kotédjon a felulethez.

EMLEKEZTETES: Mindig elészor egy feltlinésmentes teriileten teszteljiik. Kérjiik, 1épjen kapcsolatba az IGL Coatings helyi
képvisel6jével, amennyiben

tanacsra van sziksége.

helyi képviseldjével, amennyiben
tanacsra van sziksége.

1. lépés: Cleaning the surface

A felhordas soran a hdmérsékletnek 5-40°C (41-104°F), lehetbleg 20-26°C (68-78,8°F) kozott kell lennie.

A megfelelé kémiai kotés / ecocoat kerék és az aljzat k6zotti megfeleld kémiai kdtés érdekében a fellletet gondosan meg kell
tisztitani.

/ minden szennyez6déstdl a felhordas el6tt. A bevonat tartéssaga / a bevonat tartéssaga attol fligg, hogy az ecocoat wheel
mennyire jol van

kotédik kémiailag a felllethez.

Erésen ajanlott a fellletet csiszolérendszerrel polirozni, hogy eltavolitsuk az 6sszes keményre tapadd szennyezédést a

a fellleten l1évé szennyez&dések eltavolitasa.

A vasrészecskek vagy a kiulepedett vasdarabok eltavolitasara a kiegészité / ecoclean vasalé hasznalata ajanlott.

Az ecoclean moso hasznalataval alaposan tavolitsa el a feluleten maradt maradvanyokat és a megmaradt filmréteget.

Szaritsa meg a fellletet, mielétt zsirtalanitja a fellletet az ecoclean eléfényezéssel. Ajanlott az IGL mikroszalas kendd
hasznalata.

zsirtalanitashoz. A zsirtalanitas biztositja a teljesen tiszta és reaktiv fényezett felliletet.

A tisztitott felUletet a tisztitds utan azonnal bevonja, hogy megakadalyozza a szennyez&déseket.

2. lépés: Treatment process

A felhordas soran kertilje a felllet kdzvetlen napfénynek valé kitettségét.

Helyezzen néhany cseppet / ecocoat kerék a mellékelt felhordokenddre fuggbleges iranyban.
Vigye fel a terméket enyhén a fellletre egy 3x3 labnyi terlleten, fiuggdleges (fel-le), majd vizszintes (balrdl jobbra) iranyban.
mozgas.

Mindig ugyeljen arra, hogy a bevont teruletek atfedjék egymast.

Varjon kb. 2-5 percet (vagy amikor a csiszolasban kis ellenallas tapasztalhatd), majd csiszolja le egy tiszta, szaraz IGL
mikroszalas anyaggal.

Kendbvel.

Hagyja a bevonatot 2 6ran at (5-50°C vagy 41-122°F) vagy 1 éran at (60°C vagy 140°F) megszilardulni, majd vigyen fel egy
masodik réteget és dorzsolje le.

2-5 perc mulva tiszta, szaraz IGL mikroszalas kendével.

Fontos megjegyzés: Ne hagyja, hogy a félia szérvanyosan szaradjon. Ha 2 éran belll megszarad, a félia eltavolithaté egy
kis mennyiségben / ecocoat kerékkel. Ha 12 éranal hosszabb ideig hagyta megszilardulni, akkor polirozni kell.

és yjra fel kell vinni.

A hidroféb hatas altalaban a szubsztratumtodl, a reakcidképessegtél és a hémérséklettdl fuiggben jelentkezik, miutan a kezdeti
kikeményedési fazis utan, és néhany ora elteltével tovabb fokozaodik.

A Leveg0 a felhordas utan kb. 4 oran keresztul szaritsa a bevonatos feluletet, és kerulje a vizzel vald érintkezést.

Fontos megjegyzés: Ne hagyja, hogy a félia szérvanyosan szaradjon. Ha 2 éran bellul megszarad, a félia eltavolithato

egy
kis mennyiségben / ecocoat kerékkel. Ha 12 6ranal hosszabb ideig hagyta megszilardulni, akkor polirozni kell.

és ujra fel kell vinni.
Kotési id6

A felhordott bevonat 2-5 perc alatt lecsiszolhato.

A bevonat készen all a rétegezéshez az alabbiak szerint:

-2 ora (5-50°C vagy 41-122°F); vagy

-1 ora (60°C vagy 140°F); vagy

-15 perc (rovidhullamu infravords); vagy

-15-20 perc (infravoros kozéphullam).

Fontos megjegyzés: A leghosszabb rétegkdzi idétartam 12 éra.

A felhordott bevonat 3-5 nap alatt teljesen megszilardul.

Ez alatt az id6szak alatt a feluletet nem szabad lemosni semmilyen durva samponnal, altalanos tisztitészerrel vagy barmilyen
termékkel.

natronlugot tartalmaz¢ tisztitoszerrel. Ez karositja a hidrofob tulajdonsagokat.

Ha szlikséges, a bevonatos fellletet ebben az idészakban csak normal vizzel lehet lemosni.

Tisztitas és karbantartas

Az ecocoat kerékkel bevont fellleteket 3-9 pH-tartomanyba esé tisztitoszerekkel kell tisztitani. Erés (asvanyi) savakkal vagy
lugokkal

kerulni kell, és szUkségtelenek is, mivel a semleges tisztitoszerek altalaban elegendbek az ecocoat kerékkel bevont feluletek
tisztitasahoz.

Biztonsag és kezelés

Az On biztonséaga, toxikologiai adatai, valamint a tulajdon szallitasaval, tarolasaval és felhasznalasaval kapcsolatos
informaciokért olvassa el a biztonsagi adatokat.

adatlapot (SDS) az IGL Coatings termékek hasznalata el6tt. Az SDS kérésre elérhet6 a sales@iglcoatings.com e-mail cimen.

Artalmatlanitas
A nem teljesen kiurult palackokban 1évé termékmaradvanyokat a veszélyes hulladékok kommunalis gydjtéhelyére kell vinni.

A KiUritett palackok artalmatlanitasahoz / a kiuritett palackokat szaritsa ki ugy, hogy a palackokat nyitott kupakkal a levegének
teszi ki. A palackok ujrahasznosithatok

miutan teljesen megszaradtak.
Tarolas

Az ecocoat wheel legalabb 12 hénapig tarolhatd az eredetileg lezart tartalyokban.
A felbontott palackokat megfeleléen kell tarolni, és a lehet6 leghamarabb fel kell hasznalni.

EZ AZ INFORMACIO ES MINDEN ITT KOZOLT MUSZAKI ES EGYEB TANACSADAS AZ IGL COATINGS JELENLEGI ISMERETEIN ES TAPASZTALATAIN
ALAPUL. AZ IGL COATINGS NEM VALLAL FELELOSSEGET AZ ILYEN INFORMACIOKERT VAGY TANACSOKERT, BELEERTVE AZT IS, HOGY AZ ILYEN
INFORMACIOK VAGY TANACSOK MILYEN MERTEKBEN LEHETNEK HARMADIK FELEK SZELLEMI TULAJDONJOGAIHOZ KAPCSOLODNAK. AZ IGL
COATINGS FENNTARTJA A JOGOT, HOGY BARMILYEN INFORMACIOT VAGY TANACSOT MEGVALTOZTASSON. BARMIKOR, BARMELY HARMADIK FEL
ELOZETES VAGY UTOLAGOS ERTESITESE NELKUL. AZ IGL COATINGS KIZAR MINDEN OLYAN NYILATKOZATOT ES GARANCIAT, AKAR KIFEJEZETT,
AKAR HALLGATOLAGOS, ES NEM VALLAL FELELOSSEGET A TERMEK ELADHATOSAGAERT, ILLETVE A TERMEK ADOTT CELRA VALO
ALKALMASSAGAERT. (MEG AKKOR IS, HA AZ IGL COATINGS TUDATABAN VAN AZ ILYEN CELNAK), VAGY EGYEB MODON. AZ UGYFEL KIZAROLAGOS
FELELOSSEGE, HOGY GONDOSKODJON A VIZSGALATROL. ES TESZTELESET KEPZETT SZAKERTOKKEL. AZ IGL COATINGS NEM VALLAL
FELELOSSEGET A KOVETKEZMENYES, KOZVETETT VAGY VELETLENSZERU KAROKERT (BELEERTVE A NYERESEGKIESEST IS), AMELYEK EBBOL A
TANACSADASBOL EREDNEK.



